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Valeur de process
supplémentaire, par exemple la
température de consigne
(paramétrable).

Indication du segment en cours
(valeur, section et n°).

Etat MARCHE / ARRET des sorties
de commande.

Sélection du programme (appuyer
plusieurs fois pour choisirde 1a 9
ou via la sélection de valeurs).

Modification des valeurs par
rotation ou a 'aide des touches
+ /- (maintenir si nécessaire).

Port USB destiné au protocole de
cuisson (CSV), a limportation de
programmes et au journal des
événements.
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Programme sélectionné (numéro et
nom attribué par Uutilisateur).

Température du process
(éventuellement par zone), vert ou
rouge si déviation.

USB (écriture), www, verrou clavier,
Bluetooth, Wi-Fi (de gauche a droite).

i & Q-

Etat du TC 707 : arrét (IDLE),
programme en cours (RUN) ouen
pause (HOLD).

Consultation des valeurs (par ex.
multi-zones, événements,
consommation électrique).

Démarrage / arrét du cycle en cours.

Essai manuel et configuration.
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La série Bentrup TC700 établit une référence dans les régulateurs programmables pour fours,

offrant une interface homme-machine totalement intuitive. Vous voyez directement ce qui est

important, sans confusion. La couleur de U'écran principal change selon le suivi précis du profil

de cuisson, et Uinterface utilisateur du TC707 est compréhensible immédiatement.

Pour une uniformité optimale de la température, méme sur de grands fours, 2 ou 3 zones sont

disponibles (fours multi-zones). Choisissez le modéle le plus adapté a votre utilisation :

Le TC705 propose la courbe de cuisson typique pour la céramique. Les températures finales de

chaque étape sont affichées en permanence, ce qui rend les erreurs quasiment impossibles.

C’est le choix idéal pour les établissements scolaires ou les institutions éducatives ou les

opérateurs cuisent rarement et n’ont donc pas U'occasion de se familiariser avec le régulateur.

Le TC707 offre une courbe de température
entierement flexible, jusqu’a 99 segments
comprenant chacun une rampe et un palier, avec
possibilité de plusieurs phases de montée et de
descente en température. Le TC707 est le
régulateur polyvalent parfait pour tous les
traitements thermiques en verre, laboratoire et
recherche. Il dispose également d’'un affichage
alphanumérique supplémentaire pour diverses
valeurs de process pendant la cuisson.

Les deux modeles bénéficient de la réputation
solide de Bentrup, fabricant reconnu de
régulateurs de température, notamment dans ce
segment du marché.

Les controleurs TC700 sont équipés d’une horloge
temps réel permettant :

- La journalisation des données
conformément a ISO900x,

- Lelancement automatique de programmes
(par exemple, pour profiter des heures
creuses d’électricité).
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La journalisation continue de toutes les données
pertinentes du process (format CSV lisible avec
Excel) sur clé USB fournit une documentation
complete et facilite le suivi des erreurs des
composants du four et du process.

Grace a lapplication smartphone Bentrup, vous
pouvez surveiller votre four depuis n’importe ou
(via Bentrup WebBox ou une extension navigateur).
La configuration et le diagnostic technique a
distance permettent un support client rapide et

efficace.
Profil de température A
10
Une courbe de cuisson (programme) est divisée en "¢ ,
plusieurs segments, chacun comprenant une rampe i %
(montée ou descente en température) suivie d’un |
. S , |
palier a cette température. S60°C ! S0
/b
. 400°C { ' T~
A gauche, un exemple de profil de température iy : !
i i
composé de 4 segments : % i i
Le segment 1 correspond a une montée en s6q1 aq2 wql  segd

température contrélée a 200°C/h, suivie d’un

maintien de 10 minutes,

puis une montée non contrélée (SKIP) jusqu’a 810 °C avec un palier de 10 minutes, etc. Dans
cet exemple, les segments 3 et 4 n’ont pas de palier, celui-ci est donc réglé a 0.

Le profil de température du TC707 est entierement flexible et peut comporter plusieurs
séquences de montée et de descente. Jusqu’a 99 programmes avec 99 segments chacun sont
disponibles.
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Saisie d’un programme

1. Utilisez les touches fléchées comme indiqué
pour sélectionner le premier segment. La
valeur courante s’affiche a gauche de ’écran.

2. Saisissez la vitesse de montée ou de descente
(RAMP), la température finale de la rampe
(TEMP) et le temps de palier (DWELL). Pendant
la saisie, le numéro du segment clignote.

3. Utilisez les touches + ou — pour modifier la valeur si nécessaire (par exemple 200 °C/h).
Maintenez la touche + ou — pour un réglage rapide.

4. Pour entrer une rampe en durée plutét qu’en gradient (par exemple 80 h, souvent utilisé
pour annealing du verre), appuyez simultanément sur + et —. La valeur actuelle est
convertie automatiqguement et peut étre ajustée (h : min).

5. Vous pouvez également modifier la valeur du programme en faisant tourner votre doigt
sur le cadran capacitif, comme illustré.

6. Appuyez sur la fleche droite pour modifier la température finale du segment 1 a2 400 °C,
puis a nouveau sur la fleche droite pour régler le palier a 10 minutes.
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Appuyez a nouveau sur la fleche droite pour entrer
dans le segment 2, puis modifiez la valeur en SKIP (la
valeur la plus élevée dans RAMP), correspondant a
une montée en température non controlée.
Continuez en saisissant 810 °C comme température
finale et 0:10 h comme durée de palier.

Saisissez les segments suivants de la méme maniere.
Pour le dernier segment (segment 5 dans Uexemple),
entrez ,End“ (la valeur la plus basse) pour indiquer la
fin du programme au TC707.

Maintien du programme (Programme Hold)

Pour maintenir par exemple le programme en cours au
segment 4, réglez le temps de palier sur ,,hold“ (valeur
la plus élevée, maintenir la touche + enfoncée).
Pendant un palier en maintien, le processus reste
indéfiniment a la température programmeée jusqu’a ce
que la touche Start/Stop soit pressée.
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Démarrage différé d’un programme

Pour un démarrage différé, saisissez ’heure et le jour
de la semaine comme premiére valeur du programme
(fleche gauche). Apres avoir pressé Start/Stop, la
cuisson commence a 'heure indiguée.

Dans lUexemple illustré, la cuisson commence le
(prochain) lundi a 08:00.

Selon la configuration (parametre 14 « Mode RTC »),
Uoption ,,définir Uheure de fin du programme® peut
également étre sélectionnée.

Une autre option est un minuterie hebdomadaire, par
exemple pour que le four atteigne la température de
fonctionnement chaque lundi matin a 5:30 (voir page
12 pour plus de détails).
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Evénements (Options)

Si votre application nécessite des événements, jusqu’a
4 événements programmables peuvent étre
configurés.

Pour chaque segment, le statut ON ou OFF est
prédéfini.

Appuyez sur la touche ,?“ pour afficher létat
programmeé et modifiez-le avec + ou — si nécessaire.
Appuyez de nouveau sur ,?“ pour accéder aux
événements de numéro supérieur.

Dans U'exemple illustré a droite, 'événement n° 2 est
activé (ON) pendant le palier (DWELL) du segment 3.

Remarque : les événements peuvent étre programmeés
séparément pour la montée (RAMP) et le palier
(DWELL).

La fonction exacte dépend du four. Dans notre
exemple, un ventilateur pourrait étre activé pour un
refroidissement rapide depuis 810 °C.

Programmes

Vous pouvez sélectionner rapidement les programmes
1 a 9 en appuyant simplement plusieurs fois sur la
touche Programme. Toute modification des valeurs de
programme s’applique au programme actuellement
sélectionné.

Pour choisir des numéros de programme plus élevés
(jusqu’au n° 99 selon la configuration), appuyez sur la
touche Programme et sélectionnez le numéro a 'aide
des touches + /- (ou du cadran).

Sur le TC707, vous pouvez attribuer un nom personnel
a chaque programme pour une identification facile.
Pour saisir le nom manuellement, maintenez la touche
Programme enfoncée pendant 3 secondes jusqu’a ce
que la premiére lettre du désignateur clignote.
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Utilisez les touches + / — pour régler lettres et chiffres, ou les fleches gauche / droite pour

naviguer dans le nom.

Le chargement des programmes peut également se faire tres facilement via clé USB. Dans ce
cas, le nom du fichier est automatiquement repris comme nom du programme. Pour plus de
détails, voir la section sur les fonctionnalités USB a la page 10.

Durée effective d’un segment

Si, au début d’un segment, la température du processus est supérieure a la valeur initiale, cette
valeur est prise comme consigne et le temps de rampe est réduit en conséquence.

Si le processus dans une rampe contrdlée ne peut pas suivre la montée requise, le contréleur
maintient la température (le TC707 passe en HOLD). Une fois que la température a rattrapé la
consigne, la rampe reprend.

Dans les applications multi-zones, les exigences sont plus complexes : la réaction exacte peut
étre définie en détail dans la configuration (valable également pour les segments SKIP afin
d’éviter un blocage infini du processus).

Coupure de courant

Aprés une coupure de courant, le processus reprend (dans les rampes avec la température
actuelle).

Les criteres nécessaires pour la fin du programme et les alertes peuvent étre définis dans la
configuration.
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Démarrage d’un processus

Appuyez sur la touche Start/Stop pour lancer le
processus ('affichage d’état passe de IDLE a RUN).

Si un démarrage différé du programme a été configuré
(comme décrit précédemment), RUN clignote
jusgu’au véritable lancement de la cuisson.

L’écran principal affiche la température actuelle en
vert, la température de consigne est indiquée en
dessous.

Si la température réelle s’écarte de la consigne, la
valeur change progressivement en rouge (plage de
tolérance définie dans la configuration).

Pendant une montée non contrélée (SKIP), Uaffichage
reste vert tant que la température reste dans la plage
du segment.

La valeur de processus inférieure peut étre configurée
pour afficher la sortie du processus (0 a 100 % ou —
100 % a +100 % pour les boucles
chauffage/refroidissement), ou une combinaison des
deux.

Exemple : chauffage a 100 %, consigne 300 °C (dans
Uexemple, la température actuelle est trop basse et
affichée enrouge).

L’affichage des segments montre le segment de
programme actuel (non clignotant).

A gauche, le temps restant est affiché (également
pendant une rampe).

Les icones en bas a gauche indiquent les sorties de
commutation actives (ici : DO0, DO1 et DO3).
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Controle supplémentaire du programme

HOLD : Maintenez la touche Start/Stop enfoncée
pendant 3 secondes pour mettre le contréleur en
HOLD (fonction identique a un palier programmé
«hold » dans un segment).

L’icébne HOLD apparait a c6té de RUN.

Cela fige le chronometre (et donc la rampe de
température) indéfiniment. La température du
processus est maintenue en continu.

Pour libérer le HOLD, maintenez a nouveau la touche
Start/Stop enfoncée.

SKIP : Pour passer immédiatement au segment
suivant du programme, maintenez la touche Start/Stop
enfoncée pendant 6 secondes.

Pendant une RAMP, le contrbleur passe en DWELL.
Pendant un DWELL, le contrbleur passe directement a
la RAMP du segment suivant.
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Applications multi-zones (boucles)

Le TC707 dans les applications multi-boucles égalise
entierement la température du processus dans jusqu’a
3 zones (c’est-a-dire une seule consigne pour toutes
les zones).

Par exemple, sur un four & 3 zones, 3 boucles de
contréle sont actives et la température actuelle de
toutes les zones peut étre affichée en appuyant sur la
touche ,,?“ (licbne Z a gauche des étiquettes de

température indique la valeur).

Cette égalisation est uniquement limitée par les
contraintes physiques du four.

Une valeur de processus apparait automatiquement si
une erreur survient dans la boucle correspondante.

Valeurs de processus supplémentaires

Selon la configuration, d’autres valeurs de processus
peuvent étre affichées en appuyant plusieurs fois sur la

touche ,,?“:
- Consigne (Setpoint),
- Chauffage réel (en pourcentage

chauffage/refroidissement),

- Consommation électrique, puissance absorbée
réelle,

- Heures de fonctionnement des éléments
chauffants,

- Et, si applicable, 'état des autres sorties de
controle.
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Protection par PIN et contrdle d’acces

Le TC707 offre une protection compléte contre tout acces
non autorisé aux utilisateurs et aux données.

Cette protection est activée en définissant un PIN (page 14,
parameétre 97) ainsi que le niveau de protection souhaité
(parametre 99).

Ainsi, Uaccés nécessite la saisie du PIN aprés avoir pressé la
touche correspondante. Le TC707 se verrouille
automatiguement aprés 2 minutes ou aprés nouvelle
pression sur une touche.

Le parametre 98 permet de lier des clés USB.
En mode de protection par PIN actif, 'échange de données
via USB est limité aux clés USB liées (pour la protection des

données). e

De plus, une clé USB liée fonctionne comme clé d’acces, :

remplagant la saisie du PIN. Ces clés peuvent étre : / 3
iqué e

depUQuee,s. , A L \/

Si une clé USB est perdue, de nouvelles clés peuvent étre ) 2

créées via la configuration, ce qui annule les clés existantes.
Si a la fois le PIN et la clé USB sont perdus, un PUK peut étre
demandé aupres de Bentrup.

Voir la page suivante pour plus de détails.
Ala livraison, aucun PIN n’est défini, toutes les fonctions sont
donc ouvertes et accessibles.

process start/stop

select programmes

edit programmes

USB data operations

DD (D
P DBD|O
DD D
RN RS NS ) S
A

change config & create USB key
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Evénements et messages d’erreur

Le TC707 signale les anomalies (événements) et les
erreurs sur la ligne supérieure de Uaffichage.

Le code de l’événement ou de Uerreur est également
abrégg, selon la langue configurée.

Certaines anomalies (par exemple, si la température
du processus he suit pas la consigne) sont traitées
conformément aux réglages définis dans la
configuration.

A gauche, un exemple d’événement A4 est affiché,
indiquant un probleme technique du systeme
électrique (LP GRAD = probleme de gradient de
boucle).

En appuyant sur la touche ,,?“, Uerreur 0405010712 SEGO1 02:59:59 RUN B3 185°C 00°C off .
est reconnue et les erreurs 0405010721  SEGO1 012053 RUNHOLD E4  342°C 312°C  00% o
précédentes (les 5 derniers messages 0405010721 SEGO2 01:20:52 RUN E3 ‘ U3IC A2 “ 00% o

O o 0405010721  SEGO3 025957 RUN E3 "
d’événement) s’affichent. 0605010721 SEGOS 00:0000 RUN E3 "

0605011739 SEGO0 025955 RUNHOLD E4 .
Les environ 50 derniers messages (405011741  SEGO0 025955 RUN E5 0.
sont enregistrés et peuvent &tre (305011042  SEGO0 025959 RUNHOLD E4 D..

0506012212 SEGO4 00:0000 B4 3%2°C 00°C  of ..
, _ . 0505011625  SEGOD 025056 RUNHOLD E4 " 269°C 00°C  of o,
une clé USB  (voir  section  (:us0i1505  SEGO0 025957 RUN B5 ' 216°C 00°C  of .

consultés directement ou exportés via

correspondante). 0705011137 fnshd 00:00:00 B4 A9°C 00°C  off
0705011137 1fnshd 00:00:00 B4 219°C 00°C  off

Exemple d’un journal d’erreurs 0705011137 1fnshd 00:00:00 78 219°C 00°C  off .
0705011137  SEGO0 025958 RUNHOLD E4 ~ 218°C 00°C  off .

permettant de déterminer la cause :

AT AL A4 44.90 aFAMA AAEAEH ALK re ' AdeoA A A oA ~fE
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Boucle de controle surveillée désactivée : le
controle est interrompu en raison d’un probleme de
mesure de température (par exemple dépassement
OU Sous-excursion).

Appuyez sur la touche ,,?“ pour effacer Uerreur et
réactiver la boucle une fois la cause du probleme
résolue (thermocouple défectueux ou mal connecté,
contacts défaillants, etc.).

Processus interrompu pour surchauffe : la
température maximale programmeée a été dépassée
de plus de 20°C. L’appareil a été coupé par le
contacteur de sécurité (si installé). Généralement
causé par un contacteur bloqué.

Processus interrompu pour probleme de
chauffage : montée en température trop lente malgré
100 % de chauffage, ou chute de température due a
une intervention de 'opérateur.

Ce message indique clairement un probléeme
d’alimentation électrique, de contacteur ou de
section de puissance.

Causes possibles : éléments chauffants cassés,
phase d’alimentation manquante, contacteur
défectueux, court-circuit du thermocouple.
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Vérifiez que le thermocouple renvoie correctement la
température.

La température ne suit pas la rampe du
programme : le controleur passe en HOLD. Cela
permet au systeme de rattraper la température
demandée.

Les criteres et le comportement du contréleur, si la
température n’est pas atteinte dans un délai réglable,
sont définis dans la configuration. Dans les systemes
multi-zones, Uégalisation des températures ne
fonctionne que si toutes les zones restent dans la
plage de contréle, en tenant compte des limites
physiques.

Aprés un ERRA5:

Le systeme a rattrapé la température, le programme
continue normalement. Le message s’affiche
pendant 1 minute et est enregistré dans le journal.

Le systeme n’a pas rattrapé la température
résiduelle : selon la configuration, le programme a été
abandonné (entrée dans le journal).

Le systeme n’a pas rattrapé la température
résiduelle, mais le programme continue quand méme
selon la configuration (message affiché 1 minute,
enregistré dans le journal).

Fin d’un segment : en régle générale, un segment est
terminé lorsque toutes les zones surveillées
atteignent la température finale. Pour éviter un
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blocage, le contrbleur vérifie si les températures convergent encore vers la valeur finale. Sinon,

le contréleur termine le segment automatiquement (,Emergency Exit).
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Le contrbleur redémarre malgré une tension
d’alimentation correcte.
Vérifiez la mise a la terre et la présence éventuelle de
perturbations externes.

Apres le retour de la tension secteur, le programme
reprend automatiquement.

Les criteres de reprise sont définis dans la
configuration.

Malgré le retour de la tension secteur, le programme
n’a pas repris, car :

1. Reprise interdite par la configuration,

2. Vérification de la sortie numérique (DO)
inactive,

3. Temps maximum dépassé,

4. Chute de température trop importante.

Le processus de cuisson a été interrompu en raison
d’une température ambiante élevée pour des raisons
de sécurité (température configurable).

Chauffage du four jugé trop faible (SmartCheck) :
comparaison avec la vitesse de chauffe enregistrée
lors de la mise en service du four, mesurée par
tension et courant réels (module PM3 de 'lO-Box).

B6 : Autotune (cycle d’auto-optimisation) actif.

B7 : Autotune interrompu car un canal de regle est
passé en erreur pendant le processus. Les
parametres déterminés sont donc annulés.

B8 : Autotune terminé, mais les parametres évalués
étaientinéligibles.

B9 : Autotune terminé et parametres jugés valides, ils
sont intégrés a la configuration.
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Amplificateur du signal de mesure défectueux.
Contactez le support technique

Amplificateur du signal de mesure inexact. Contactez
le support technique.

IO-Box : un probleme a été signalé (voir détails
supplémentaires : X.Y > |0-Box X module Y).

Erreur sur opération USB : clé incompatible (Key
mismatch).

Echange de données USB

Maintenez la touche ,,?“ enfoncée lors de Uinsertion
de la clé USB. Le menu apparait alors. Sélectionnez
une des fonctions suivantes a laide des touches
fléchées (validation par la touche ,,?7) :

Les programmes enregistrés sont stockés dans le
répertoire TC707 SNxxx PROG (chaque programme
correspond a un fichier nommé selon le format
numéro_nom). Les fichiers au format CSV peuvent
étre modifiés directement.

Transférez les programmes contenus dans le
répertoire vers le TC707. Vous pouvez modifier sur
votre ordinateur les programmes précédemment
téléchargés depuis le contréleur. Lors du transfert de
programmes provenant d’autres contréleurs, vérifiez
que toutes les informations sont complétes (par
exemple, pour les événements additionnels).

Le nom du fichier est repris comme nom de
programme (exemple : P01_MonNom). Si un
programme modifié existe déja dans le TC707, une
confirmation sera demandée (sélection via les
touches +/ - : Remplacer OUI / NON ou NON / TOUT
pour tous les autres programmes).
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Enregistrez la configuration actuelle dans un fichier
texte sur la clé USB, ou restaurez-la depuis celle-
Ci.

Attention : la configuration influence
profondément le fonctionnement du contréleur.
Toute modification peut entrainer un
dysfonctionnement, voire endommager le four
ou le fourneau!

Le TC707 enregistre environ 50 derniers messages
d’événements et d’erreurs. Ceux-ci peuvent étre
exportés sur une clé USB au format CSV
compatible Excel.

Grace aux horodatages, une analyse fiable des
erreurs peut étre effectuée plusieurs semaines
apres leur survenue. Les modifications de
configuration et les interventions de Uopérateur y
sont également consignées.

Ecriture du journal de données sur USB

Lors de linsertion d’une clé USB, un fichier CSV du
journal de données, compatible avec Excel, est
automatiqguement créé (répertoire nommé TC707
SNxxx LOG).

Les fichiers sont nommés a partir de la date et de
Uheure afin d’éviter tout écrasement en cas de
plusieurs lectures.

ATTENTION : Retirez la clé USB uniquement
lorsque Uicone d’écriture disparait.
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Messages spéciaux

Thermocouple cassé, non connecté, circuit du
thermocouple interrompu, connexions sales ou
endommagées > « overrun »

Thermocouple mal polarisé, éventuellement type
incorrect si la température du four est bien en dessous
de 0 °C » «underrun »

Compensation de jonction froide (CJC) du céble
interrompue - «invalid »

Minuterie hebdomadaire

Lorsque le parametre 14 est activé, une minuterie
hebdomadaire est disponible pour les programmes 1
ao.

Définissez les jours et ’heure de lancement au tout
début du programme.

Dans l'exemple, le programme démarre du lundi au
vendredi a 5h20.

Apres avoir réglé le jour et Uheure, activez le
programme en appuyant sur start/stop.

Pour désactiver, réglez 'heure sur --.--.

ATTENTION : Pour éviter des démarrages involontaires et potentiellement dangereux,
vérifiez les programmes actifs en appuyant plusieurs fois sur le bouton programme
(affichage des Progs 1-9).

Mise a jour du micrologiciel

Le micrologiciel du TC707 est régulierement mis a jour et corrigé (disponible sur le site du
fabricant Bentrup : www.bentrup.com).

Décompresser le fichier ZIP et le copier sur une clé USB.

Mettre le TC707 sous tension en maintenant la touche man/inst enfoncée.

Insérer la clé USB contenant le nouveau micrologiciel. Le numéro de version s’affiche.
Appuyer sur Start/Stop pour lancer la mise a jour.

Apres un maximum de 10 secondes, U'affichage « terminé » (completed) confirme la réussite de
la mise a jour ; dans le cas contraire, un code d’erreur est affiché.
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Configuration

La configuration définit les modes de fonctionnement
de base du TC707.
Pour y accéder, maintenez la touche man/inst

enfoncée pendant 3 secondes.

Par défaut, la configuration peut étre modifiée sans
code PIN.

Si un code PIN a été défini auparavant (parametre 97),
saisissez-le a l'aide des touches + / — et des touches
fléchées.

Apres la saisie du dernier chiffre, appuyez sur la fleche
droite pour valider.

En cas de code incorrect (« bad PIN »), seul le réglage
de la date et de ’heure restent accessibles.

Lorsqu’une clé USB est insérée (associée au TC707
via le parametre 98, voir ci-dessous), 'acces a la
configuration est également possible sans saisie du
PIN.

- Langue des messages texte abrégés
Langue des messages affichés (par exemple,
messages d’événements et d’erreurs sur la ligne
supérieure de ’écran).

- Unité de lavaleur de procédé
Sélection de l'unité de température (°C ou °F). Ce

réglage affecte également toutes les valeurs saisies uz . Templ]'nt

dans la table de programme.

- Type de thermocouple utilisé
A modifier uniquement avec un code supplémentaire.
ATTENTION : Un réglage incorrect peut entrainer 03: InPut M4
des dommages au four.

- Température maximale
A modifier uniquement avec un code supplémentaire.

06: MaxTemp

Les valeurs par défaut des programmes sont limitées

a cette température, tout comme les seuils d’arrét.
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- Valeur P (proportionnelle)
Plage proportionnelle du régulateur PID, exprimée en

07: P [PID]

pourcentage de la température maximale.

- Valeur | (temps intégral)
Elément du jeu de paramétres PID.

Temps, en secondes, nécessaire pour compenser DE 3 I [PID]
totalement 'écart dans la boucle de régulation.

- Valeur D (temps dérivé)
Elément du jeu de paramétres PID.Temps, en

secondes, durant lequel la valeur de procédé D [PID]

continue d’évoluer alors que le signal de puissance

estinterrompu.
- Réaction en cas de non-suivi de la
température malgré une puissance de
commande maximale

None : aucune prise en compte
grd : régulation limitée, augmentation maximale de

3 °C par 15 minutes a 100 % de puissance de HeatChk

chauffe ; sinon erreur Err A4

OPT : prise en compte maximale avec retard /
temporisation

Sélection directe de la couleur (vert ou rouge) ou
changement en fonction de U'écart par rapport a la
consigne.

Lors d’une variation, le changement de couleur peut
étre immédiat ou progressif.

La largeur de bande (plage de transition du vert vers

le rouge) est définie par le paramétre suivant.
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Sélection des informations complémentaires
affichées sous la valeur de procédé (affichage
principal)

Choix des données affichées sous la grande valeur 13 i I f l '
de température : | n 0 1ne

- température de consigne (Setpoint),

- signal de commande (Puissance),
- affichage alterné consigne / puissance (SetP

/ Pwr),

- affichage simultané consigne + puissance
(SP + Power),

- affichage supplémentaire de la

consommation du four (Puissance en kWh).

- Heure / date définies dans le segment 00
Utilisées comme heure de démarrage ou d’arrét du

14: RTC Mode

programme.
ATTENTION : lutilisation de ’heure comme heure

de fin de programme n’est pertinente que si les

performances thermiques du four sont réalistes.
Parametre « Démarrage automatique du programme »
Lorsque ce parametre est activé, les programmes a
démarrage hebdomadaire sont autorisés (voir page
12).

-  Nombre de zones du four

Modification possible uniquement avec un code &
supplémentaire. 19' znnes

Ce réglage a une influence directe sur le nombre de
sorties encore disponibles.
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- Type de signal de la sortie de régulation

contacteur mécanique, relais statique / semi- 20- Ctrl OP
L]

conducteur (SSR), sortie analogique (AOut).

Selon le cas, des parametres supplémentaires
peuvent étre requis, par exemple la fréquence de
commutation (temps de cycle) pour un contacteur
mécanique.

- Mode de fonctionnement des sorties
supplémentaires

Affectation des sorties auxiliaires : contacteur de

sécurité, événement de programme, alarmes de

température, etc.
Un parametre complémentaire peut suivre si
nécessaire.

- Fréquence d’enregistrement du journal de

données 30: Lﬂg REtE

Intervalle d’enregistrement du data log, en secondes.

Toutes les données pertinentes sont
automatiquement sélectionnées a partir de la
configuration.

- Parameétres 51 a 55 : réglage date et heure

'
Réglage de U'heure (heures : minutes), du passage a 51 H Tlme
’heure d’été (Europe, Etats-Unis ou désactivé), ainsi

que du jour / mois / année.
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- Définition / modification du code PIN

Définition d’un nouveau code PIN.

0 chiffre : suppression du code PIN

1 a 8 chiffres : selon la saisie

Le code doit étre saisi deux fois pour confirmation.
ATTENTION : en cas de perte du code PIN et en
’absence d’une clé USB d’autorisation, un code
PUK fourni par Bentrup sera nécessaire pour
déverrouiller le contréleur.

Le code PIN s’entre chiffre par chiffre a aide des
touches de navigation ou de la molette.

- Création d’une clé USB d’autorisation

(Disponible uniquement apres définition d’un code
PIN)

Création d’'une nouvelle clé USB d’acces.

Pour plus de détails, voir page 11.

- Niveaux opérateur autorisés sans clé USB

(Disponible uniguement aprés définition d’un code
PIN)

Définition des droits d’accés opérateur sans clé
USB:

0: TC707 entierement verrouillé

1:lancement des cycles de cuisson autorisé (Start/
Stop uniquement)

2 : idem niveau 1, avec possibilité de modifier les
valeurs de programme

- Validation des modifications

Les modifications ne sont enregistrées et la
configuration quittée qu’en maintenant la touche man
/ inst enfoncée pendant 3 secondes.
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98: Bind USB

99: OpLevel
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- Extensions du TC707

Le modele de base du TC707 est congu pour des procédés monozone.
Il est équipé de 4 sorties de régulation ainsi que d’une sortie analogique optionnelle.

Le modéle multizone, destiné aux fours jusqu’a 3 zones, dispose de 6 sorties de régulation :

3 sorties de chauffe, 1 sortie de sécurité, 2 sorties supplémentaires, par exemple pour le
pilotage des volets d’entrée et d’extraction d’air.

Des extensions supplémentaires sont disponibles via la I0-Box Bentrup (montage sur rail DIN).
Chaque I0-Box peut accueillir jusqu’a 3 modules, par exemple :

4 entrées analogiques programmables, 4 sorties analogiques ou sorties SSR, 8 sorties de
régulation, 8 entrées / sorties numériques, etc.

- Module PS3 - Mesure de puissance

Le module PS3 permet de mesurer la puissance réelle sur jusqu’a 3 phases.
En comparant ces valeurs avec celles enregistrées initialement, le TC707 peut détecter :

le vieillissement des éléments chauffants, ainsi que des problemes techniques, avant qu’ils
n’affectent la qualité du procédé par des cycles de chauffe excessifs.

Si le module PS3 n’est pas installé, le TC707 estime la puissance en analysant la vitesse de
montée en température (fonction SmartCheck).

- Caractéristiques électriques

ATTENTION : N’ouvrez en aucun cas le controleur.
Le fusible est accessible depuis Uextérieur.

Les schémas représentent la vue de dessus des connecteurs (ou
des prises sur la version encastrable).

Veuillez noter que certains fabricants de fours utilisent des
affectations de broches différentes de celles indiquées ci-
dessous.
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- Accesen ligne

Aprés connexion a un réseau Wi-Fi, le TC707 peut s U P E R‘,I s E

étre surveillé et piloté a distance via le portail Bentrup

by bentrup

SuperWise.

- Connexion au réseau Wi-Fi

Méthode WPS :

Allumez le TC707 en maintenant la touche « ? »
enfoncée ; le numéro de série s’affiche brievement.
L’appairage peut alors étre effectué via WPS en
appuyant sur le bouton correspondant du routeur
(par exemple sur les routeurs Fritz ! Box), pendant
que Uécran du TC707 affiche Ulindication
correspondante.

- Méthode manuelle (routeurs sans WPS) :

Apres avoir appuyé sur la touche « > », les réseaux
Wi-Fi disponibles s’affichent.
Sélectionnez le réseau a laide des touches + / -

(Lexemple montre le premier des quatre réseaux détectés).

Un nouveau balayage peut étre lancé en appuyant sur la touche P.

La touche « > » permet de valider le réseau sélectionné.

Saisissez ensuite le mot de passe (ou Uidentifiant préalable en WPA2), puis enregistrez les
informations en appuyant sur Start / Stop.
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- Configuration Wi-Fi via clé USB

La configuration du Wi-Fi via clé USB est encore plus simple.

A Uaide d’un éditeur de texte (WordPad, etc.), saisissez le nom du réseau (SSID) et le mot de
passe, séparés par des virgules

(ou SSID, identifiant, mot de passe en WPA2).

Enregistrez le fichier sous le nom SNxyz.txt dans le répertoire principal de la clé USB

(xyz doit étre remplacé par le numéro de série du contréleur).

Exemple :

Pour un contréleur de numéro de série 123456, le
fichier se nomme SN123456.txt et contient :
MonReseau, MonMotDePasse

(ou MonReseau, Monldentifiant, MonMotDePasse en
WPA2).

Apres insertion de la clé USB, le fichier correspondant
est lu automatiquement puis supprimé.

La sauvegarde réussie des parametres Wi-Fi est
confirmée a'écran (la clé USB peut alors étre retirée).

- Indications d’état Wi-Fi

L’icone Wi-Fi indigue une connexion WLAN active.
L’icbne globe apparait lorsque la connexion Internet est
établie.

- Enregistrement sur le portail SuperWise

Le contrOleur peut désormais étre enregistré sur le
portail SuperWise.

Apres saisie du numéro de série, SuperWise demande
un code PIN d’appairage, qui s’affiche brievement sur
le TC707

Ne pas confondre ce code avec le PIN utilisateur.
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